压力容器（普查）注册登记表

行政区域：　　省　　市　　　    　　　　注册状态　　　　　　　　登记表编号

	注册登记机构
	
	注册登记日期
	

	设备注册代码
	
	更新日期
	

	单位内部编号
	
	使用证编号
	
	注册登记人员
	

	使用单位
	
	使用单位代码
	

	使用单位地址
	
	邮政编码
	

	安全管理部门
	
	安全管理人员
	
	联系电话
	

	容器各称
	
	容器类别
	
	容器分类
	

	设计单位
	
	设计单位代码
	

	制造单位
	
	制造单位代码
	

	制造国（地区）
	
	制造日期
	
	出厂编号
	

	产品监检单位
	
	监检单位代码
	

	安装单位
	
	安装单位代码
	

	安装竣工日期
	
	投用日期
	
	所在车间分厂
	

	容器内径
	㎜
	筒体材料
	
	封头材料
	

	内衬材料
	
	夹套材料
	
	筒体厚度
	㎜

	封头厚度
	㎜
	内衬壁厚
	Mm
	夹套厚度
	㎜

	容器容积
	m3
	容器高（长）
	Mm
	壳体重量
	㎏

	内件重量
	㎏
	充装重量
	㎏
	有无保温绝热
	

	壳程设计压力
	MPa
	壳程设计温度
	℃
	壳程最高压力
	MPa

	管程设计压力
	MPa
	管程设计温度
	℃
	管程最高压力
	MPa

	夹套设计压力
	MPa
	夹套设计温度
	℃
	夹套最高压力
	MPa

	壳程介质
	
	管程介质
	
	夹套介质
	

	氧舱照明
	
	氧舱空调电机
	
	氧舱测氧方式
	

	罐车牌号
	
	罐车结构形式
	
	罐车底盘号码
	

	产权单位
	
	产权单位代码
	

	安全附件及有关装置

	名称
	型号
	规格
	数量
	制造单位

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	检验单位
	
	检验单位代码
	

	检验日期
	
	检验类别
	
	主要问题
	

	安全状况等级
	
	下次检验日期
	
	报告书编号
	

	事故类别
	
	事故发生日期
	
	事故处理
	

	设备变动方式
	
	变动主要项目
	
	设备变动日期
	

	变动承担单位
	
	承担单位代码
	

	其他情况：



	使用单位（章）：

　　　　　　　　　　　　年　　月　　日
	安全监察机构（章）：

　　　　　　　　　　年　　月　　日


《压力容器（普查）注册登记表》填写说明

此表为普查和注册登记共用（用A4版印制成1页），做普查表使用时，与普查无关的项目可以不填。必须如实填写有关各栏目，所有填写的数据应代表设备现时的状态，填写合格后必须由使用单位在表头左上角盖公章。

1、单位内部编号：填写使用单位内部为便于管理而编制的压力容器设备编号，如原来没有编号，此次必须由使用单位予以明确。

2、使用证编号：按有关规定用铅笔填写原市、县锅炉压力容器安全监察机构发放的使用证的编号，如此次普查前，科（股）没有发放使用登记证，此项不填。

3、注册登记人员：填写具体负责普查登记（包括进行有关内容更新）的人员姓名。

4、使用单位：填写压力容器使用单位名称或业主姓名。如对油田有限责任公司，填写到采油矿；对石化公司填写到二级单位，如化工一厂；对炼化公司填写到装置，对石油管理局，石化总厂下属单位，如有工商执照，则填写工商执照上企业名称的全部内容，但应标注是石油管理局或石化总厂所属。

5、安全管理部门：填写使用单位负责压力容器的内部机构，如机动或安全处（科），如无此专设机构，则必须填写具体负责压力容器安全管理的部门，如经营办、生产办等。对油田公司，填写到矿的一级管理机构；对石化公司填写到各分厂机动或安全科；对炼化公司填写到负责装置安全管理机构。

6、安全管理人员：填写具体负责压力容器管理的第5条叙述的机构中人员姓名。

7、联系电话：指第6项填写的人员的联系电话，应填固定电话号码。填写0373-XXXXXXX

8、容器名称：按容器的实际名称填写，如干燥器、稳压罐等；超高压容器、医用氧舱、罐车可不填，划“一”。

9、容器类别：指《容规》规定的一、二、三类压力容器，超高压容器，医用氧舱，汽车罐车、铁路罐车，罐式集装箱；对于一、二、三类压力容器的确定，必须以竣工图及质量证明书上标明为准。

10、容器分类：按容器生产过程中的作用原理（分为反应容器、储存容器、换热容器、分离容器）填写，对球形容器则填写球形储罐（不填储存容器），超高压容器、医用氧舱、罐车可不填，划“一”。

注1：制造单位：必须填写全称。对于球形容器或需现场组对（焊）的大型（或塔式）压力容器，此栏应填写球壳板或大型（或塔式）压力容器主要受压元件预制单位的全称。

11、制造国：如本国制造、填写“中国”；对于进口容器，则填写制造国通称，如日本、美国、俄罗斯等。

12、出厂编号：填写压力容器出厂时制造单位提供的产品质量证明书中的出厂编号。否则，以容器产品铭牌上标记的出厂编号为准。

13、产品监检单位：填写进行产品监督检验的锅炉压力容器检验单位全称。对于我国生产制造的压力容器，此栏通常填写制造单位所在地质量技术监督部门所属锅炉压力容器检验单位，具体以容器出厂资料中附带的“压力容器产品质量监督检验证书”上监检单位为准。

14、所在车间分厂：填写固定式设备的安装地点。如对油田公司，填写到某某队某某站；对石化公司填写到分厂所属装置。

15、容器内径：按竣工图纸或以实测数填写。对于夹套式压力容器的内径是指内筒体的内径。

16、筒体材料、封头材料；分别填写实际制造的金属材料的牌号，应从质量证明书中查找。

内衬材料：按竣工图纸中材料一览表规定内容填写，若没有内衬材料，填写“无此项”。

夹套材料：若是夹套容器，按竣工图纸中材料一览表规定内容填写；若不是夹套容器，则填写“无此项”。

17、筒体厚度、封头厚度、内衬厚度、夹套厚度：填写制造时所用材料的公称厚度。对大型塔式容器等，若筒体、封头不等厚，可填写最厚数值，如不是换热（夹套）容器，则此项填“一”。

18、容器容积：填写不扣除内件的容器实际容积。

19、容器高（长）：对于塔（立）式容器，填写总高度；对于卧式容器，填写容器全长数值。

20、壳体重量：对罐车填写空载重量，其他容器按产品竣工图纸或质量证明书上记载的数值填写。

21、内件重量：按产品竣工图纸或质量证明书上记载的数值填写，如没有内件，填写“一”，对于罐车，此栏填写“一”。

22、充装重量：填写盛装介质的额定重量。

23、有无保温绝热：填写“保温”或“绝热”。若无保温绝热，则填写“无此项”。

24、壳程、管程、夹套设计压力以及设计温度：按产品质量证明文件上实际内容填写。如没有相关项目，划“一”表示。

25、壳程介质，管程介质，夹套介质：填写容器壳程、管程（夹套）实际使用的介质。对于非换热（夹套）容器，此栏填“一”。

26、产权单位：对设备的使用和产权不是一个单位的，要填写产权单位。产权属共同的，要加以说明。对中省直企业：直接填写中省直企业全称如大庆油田有限责任公司，大庆石化公司，大庆炼化公司等。对于石油管理局、石化总厂，可填到二级单位或以工商执照名称为准。

27、安全附件及有关装置：依次填写设备本体上实际设置的安全阀、爆破片装置、紧急切断装置、压力表、液面计、测温仪表、快开式压力容器的安全联锁装置等。上述安全附件或装置的型号、规格、制造单位等栏内容的确认，应具体查验实物上具体标识，或查看出厂质量证明文件（合格证）以及校验报告等予以明确后填写，并应符合相关产品标准规定。

28、检验单位：填写进行设备安装、定期、修理、改造、事故检验的单位。

29、检验类别：填写最后的检验类别，包括安装监检、进口检验、修理监检、改造监检、事故检验、内部检验、外部检验、水压试验单独检验项目，也包括共同进行的内部、外部检验；外部、水压试验；内部、水压试验；内部、外部、水压试验等。

30、主要问题：填写检验发现的主要问题，如腐蚀、变形、裂纹、泄漏、材质劣化等；进口的设备可填写进口许可证书、文件资料、材质、结构、外观及几何尺寸、焊接质量、压力试验、其他等。

31、安全状况等级（检验结论）：按有关检验规程规定的要求或依据最后检验报告填写，如1、2、3、等；进口的设备可填写修理、退货等。

32、检验报告编号、下次检验日期：按相应检验报告实际内容填写。

33、事故类别：依据《锅炉压力容器压力管道特种设备事故处理规定》填写。如没有发生事故，填“一”。

34、事故处理：填写“结案”、“未结案”，如没有，填“一”。

35、设备变动方式：填写设备本体最近发生的变化方式，如改造、修理、移装等。如没有，填“一”。

36、变动主要项目：填写发生变化的主要部位或部件，如筒体、封头等，整体移装可填“无”。

37、变动承担单位：填写承担修理、改造、移装等变动施工单位全称。

注2：所列栏目，没有该项目的填写“无此项”，无法填写内容的填写“无”，不需要填写的可划“一”，不要空项。

注3：我市压力容器制造单位生产的压力容器产品监检单位是“新乡市锅炉压力容器检验所”，其代码是：可以不填。

A、使用、设计、制造、安装、产权、检验、承担修理改造单位代码：填写以国家规定，由有关质量技术监督部门发放的组织机构代码，如没有，则填“无”。

B项内容均应以年月日顺次填写，如20020103
